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Abstract 



A description is given of a connection device (10) which is provided for the connection of an end 
portion (40) of a pipe (42) and exhibits a supporting sleeve (12), resting in a sealing manner on 
the inside of the pipe end portion (40), and an outer sleeve (28) which encloses said supporting 
sleeve concentrically, rests on the outside of the pipe end portion (40) and is connected to the 
supporting sleeve (12) by means of a joining portion (14). A coupling element (16) projects 
away from the joining portion (14) in one piece on the side directed away from the supporting 
sleeve and the outer sleeve (12, 28). The outer sleeve (28) consists of a plastically deformable 
material and forms a pressing sleeve which, from outside the device (10), is accessible and can 
be plastically deformed by means of a suitable deforming tool such that the pipe end portion 
(40) is fixed in a sealing manner between the outer sleeve and the supporting sleeve (28, 12) 



along at least one fixing portion (50). 
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Prufungsantrag gem. I 44 PatG ist gestellt 

@Zum AnschlieKen eines Endabschnlttes eines Rohrea vorgesehene Anschlu&vorrichtung 

(§7) Es wird olne zum Anschlie&en eines Endabschnlttes (40). 
eines Rohres (42) vorgesehene Anschlu&vorrichtung (10) 
beschrieben, die eine am Rohrendabschnltt (40) innen 
abdichtend anllegende Stutzhtilae (12) und eine dlese kon- 
2entrl3ch umgebende, am Rohrendabschnltt (40) auBen 
anllegende Aufienhttlse (28) aufweist, die mit der Stutzhulse 
(12) mittels eines Verbindungsabschnlttes (14) verbunden 
Ist. Vom Verbindungsabschnitt (14) 3teht auf der von der 
Stutz- und der Aufcenhulse (12, 28) abgewandten Selte 
einstticklg elnd Kupplungselement (16) weg. Die AuSenhulse 
(28) hesteht aus einem plastlsch verformbaren Material und 
bildet eine Verprefthuise, die von au&erhalb der Vorrichtung 
(10) mittels eines geelgneten Verformwerkzeugs zuganglich 
und plastlsch derart verformbar 1st, dafc der Rohrendab- 
schnltt (40) entlang mindestens eines Fixierabschnlttes (50) 
zwlscnen der AuBen- und der Stutzhulse (28, 12) abdichtend 
fixiert ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindting betrifft eine zum AnschlieBen eines 
Endabschnittes eines Rohres vorgesehene AnschiuB- 
vorrichtung mit einer am Rohrendabschnitt innen ab- 
dichtend anliegenden StOtzhiilse und mit einer diese 
konzentrisch umgebenden, am Rohrendabschnitt aufien 
anliegenden AuBenhUIse, die mit der Innenhttlse mittels 
eines Verbindungsabschnittes verbunden ist, und mit ei- 
nem Kupplungselement, das auf der von der Sttttz- und 
der AuBenhUIse abgewandten Seite des Verbindungsab- 
schnittes vorgesehen ist. 

Eine derartige AnschiuBvorrichtung ist aus der 
EP 0 152 723 Bl bekannt Dort ist die StUtzhulse mit der 
AuBenhUIse mittels des Verbindungsabschnittes ein- 
stUckig verbunden, urn einen auf den Rohrendabschnitt 
aufzusetzenden Klemmschuh zu bilden. Diese bekannte 
AnschiuBvorrichtung weist auBer dem besagten 
Klemmschuh auch noch eine aus zwei Teilen bestehen- 
de Oberwurf mutter sowie ein vom Klemmschuh und 
von der zweitelligen Oberwurfmutter getrenntes Kupp- 
lungselement auf. Diese AnschiuBvorrichtung besteht 
also aus einer Vielzahl von Einzelteilen, was einen ent- 
sprechenden Herstellungs- und Manipulationsaufwand 
darstellt Die Oberwurfmutter bedingt auBerdem Au- 
Benabmessungen der AnschiuBvorrichtung, die im Ver- 
gleich zum Durchmesser des Rohres, an welches die 
AnschiuBvorrichtung dicht angeschlossen wird, groB 
sind. Das ist insbes. dann von Nachteil, wenn mit solchen 
AnschluBvorrichtungen versehene Rohrleitungen iso- 
llert werden sollen, weil dann infolge der AnschluBvor- 
richtungen groBe Durchmessersprtinge gegeben sind. 
Ab einer bestimmten GrtfBenordnung des Rohrdurch- 
messers kommt noch hinzu, daB zum Verschrauben der 
Oberwurfmutter ein grofies Anzugs-Drehmoment er- 
forderlich ist, das mit einem normalen Werkzeug wie 
einem SchraubenschlOssel oder einer Rohrzange manu- 
cll nicht mehr realisierbar ist AuBerdem ist zu beachten, 
daB wahrend des Anziehens der Oberwurfmutter 
gleichzeitig das entsprechende Rohr gehalten werden 
muB, um das Rohr nicht unerwunscht zu verwinden. 

Deshalb wurde auch bereits eine AnschiuBvorrich- 
tung zum AnschlieBen eines Endabschnittes eines Roh- 
res vorgeschlagen, die als PreBfitting ausgebildet ist, an 
welchem der entsprechende Endabschnitt eines Rohres 
mittels einer geeigneten PreBzange dicht verpreBt wird. 
Diese AnschiuBvorrichtung (sh. die Prospekte der Fa. 
Geberit GmbH, VV7798 Pfullendorf, GD/1 4 18/4.92/50.0 
ICE & P 5338 bzw. GD/1 4 14/4.92/8.0 BV 5.286) weist 
also keine Oberwurfmutter auf, so daB keine Durchmes- 
sersprtinge auftreten, wie sie oben erwahnt worden sind. 
Eine solche bekannte AnschiuBvorrichtung ist jedoch 
nur mit Rohren kombinierbar, die mit Hilfe eines geeig- 
neten Preflwerkzeugs verpreBbar sind. Das bedeutet 
jedoch andererseits, daB derartige Rohre oftmals nicht 
mehr von Hand wunschgemaB gebogen werden kdn~ 
nen, bzw. daB zum Biegen dieser Rohre geeignete Bie- 
gewerkzeuge erforderlich sind. 

Desweiteren sind Fittingverbindungen fOr Rohre, ins- 
bes. filr Mehrschicht-Metall-Verbundrohre, bekannt, bei 
welchen der dichte AnschiuB eines Rohrendabschnittes 
an den AnschluBfittingdadurch hergestelk wird, daB das 
Rohrende tdchterfdrmig auf geweitet und anschlieBend 
mittels einer Oberwurfmutter mit einem Konuselement 
verpreBt wird. Diese Art von Fittingverbindung ist ins- 
bes. dann nachteilig, wenn sie bei Verbundrohren mit 
einer sehr dUnnen Metallschicht zur Anwendung ge- 

langt, weil es dann beim Aufweiten zu einem ReiBen der 
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eine Diffusionssperrlage bildenden Metallschicht konv 
menkann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine An- 
schiuBvorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf- 

5 fen, die einfach ausgebildet ist und sich fur verschiedcne 
Rohre beliebigen Durchmessers gleich gut eignet, und 
deren AuBendurchmesser nur unwesentlich grtfBer ist 
als der AuBendurchmesser des entsprechenden Rohres, 
so daB Durchmessersprunge vermieden werden. 

to Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelflst, 
daB die AuBenhUIse aus einem plastisch verformbaren 
Material besteht und eine VerpreBhiilse bildend von 
aufierhalb der Vorrichtung mittels eines geeigneten 
Verformwerkzeuges zuganglich und plastisch derart 

15 verformbar ist, daB der Rohrendabschnitt entlang min- 
destens eines Fixierabschnittes zwischen der AuBen- 
und der StUtzhulse abdichtend fixiert ist, und daB das 
Kupplungselement vom Verbindungsabschnitt einstUk- 
kigwegsteht 

20 Die erfindungsgemaBe AnschiuBvorrichtung ist also 
gleichsam einteilig und somit vergleichsweise einfach 
ausgebildet und mittels eines geeigneten Verformwerk- 
zeugs am Endabschnitt eines entsprechenden Rohres 
dicht befestigbar. Bei dem Verformwerkzeug handelt es 

25 sich zweckmaBigerweise um eine elektrisch betriebene 
VerpreBzange. Weitere mit der erfindungsgemaBen An- 
schiuBvorrichtung erzielte Vorteile bestehen in der rela- 
tiv kleinen BaugrdBe der AnschiuBvorrichtung, die fur 
Rohre beliebigen Durchmessers problemlos ge eignet 

30 ist, wobei ohne die Ausilbung von Drehmomenten eine 
zuverlassige, dichte und unldsbare Verbindung der An- 
schiuBvorrichtung mit einem entsprechenden Rohr 
mdglich ist. Da zwischen der AnschiuBvorrichtung und 
einem entsprechenden Rohr quasi keine Durchmesser- 

35 sprtlnge vorhanden sind, eignet sich die erfindungsge- 
maBe AnschiuBvorrichtung bspw. auch filr Unterputz- 
Installationen oder fur Installationen in einem Estrich- 
belag. Durch die quasi einteilige Ausbiidung der erfin- 
dungsgemaBen AnschiuBvorrichtung ist ihre Herstel- 

40 lung, Lagerhaltung und Handhabung vergleichsweise 
einfach. 

Als zweckmaBig hat es sich erwiesen, wenn die StUtz- 
hulse, der Verbindungsabschnitt und das Kupplungsele- 
ment einen einsttickigen Fittingkdrper bilden und wenn 
45 die AuBenhUIse aus einem vom Material des FittingkSr- 
pers verschiedenen Material besteht und am Verbin- 
dungsabschnitt des Fittingkorpers fixiert ist. Bei dieser 
Fixierung handelt es sich vorzugsweise um eine Ver- 
pressung. 

50 Bei der erfindungsgemaBen AnschiuBvorrichtung 
kann der Fittingkdrper aus porenfrei vernickeltem, 
weichgegltihtem Messing oder aus RotguB und die Au- 
BenhUIse aus einem tief ziehfahigen, korrosionsfesten 
Material, vorzugsweise aus Edelstahl bestehen. Bei die- 

55 sem Edelstahl kann es sich urn Nirosta-Stahl handeln. 
Eine zuverlassige Dichtung zwischen der AnschiuB- 
vorrichtung und dem Endabschnitt eines entsprechen- 
den Rohres ergibt sich, wenn die StUtzhulse des Fitting- 
kfirpers an ihrer AuBenmantelflache mindestens eine 

60 umlaufende Rille zur Auf nahme einer Ringdichtung auf- 
weist Bei der/jeder Ringdichtung handelt es sich zweck- 
maBigerweise um eine an sich bekannte O-Ringdich- 
tung. Demselben Zweck, d. h. einer zuverlassigen Dich- 
tung zwischen AnschiuBvorrichtung und Rohrendab- 

65 schnitt ergibt sich, wenn die StUtzhulse des Fittingkdr- 
pers an ihrer AuBenmantelflache in an sich bekannter 

Weise mit einer umlaufenden Siigezahnung ausgebildet 

ist. Diese Sagezahnung ist hierbei zweckmaBigerweise 
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derartig profiliert, daB sie das Aufschieben des Roh- 
rendabschnittes auf die Stutzhulse des Fittingkorpers 
erleichtert, im aufgeschobenen Zustand dann jedoch ei- 
ne Verankerung des Rohrendabschnittes auf der Sttttz- 
hulse bewirkt Dadurch wird auBer der Dichtung auch 5 
eine Fixierung zwischen dem Rohrendabschnitt und der 
AnschluBvorrichtung bewirkt. 

Eine zuverlassige Fixierung des Rohrendabschnittes 
an der AnschluBvorrichtung wird dann dadurch gefor- 
dert, daB die AuBenhulse eine an die Innenhiilse des to 
Fittingk6rpers angepaBte axiale Abmessung aufweist. 
Das bedeutet, daB es zweckmaBig ist, wenn der vom 
Verbindungsabschnitt des Fittingkorpers entfernte 
stirnseitige Endabschnitt der AuBenhulse mindestens 
bis zum stirnseitigen Endabschnitt der Sttitzhtlise des 15 
Fittingkdrpers reicht bzw. liber diesen geringf ttgig uber- 
steht. Dann ist es namlich moglich, den Rohrendab- 
schnitt durch mindestens einen umlaufenden Fixierab- 
schnitt, zweckm&Bigerweise durch zwei voneinander 
axial beabstandete, um die AuBenhiilse umlaufende Fi- 20 
xierabschnitte zwischen der AuBen- und der Stutzhulse 
der AnschluBvorrichtung dicht zu fixieren. Der minde- 
stens eine umlaufende Fixierabschnitt, der durch eine 
um die AuBenhillse Itickenlos umlaufende Preflrille ge- 
bildet sein kann, ergibt sich durch eine entsprechende 25 
Ausbiidung des Verformwerkzeugs, das vorzugsweise 
als-VerpreBzange ausgebildet ist, bzw. durch eine be- 
sondere Dimensionierung bzw. Geometrie der Ver- 
preBbacken des besagten Verformwerkzeugs. 

Verwendung findet die erfindungsgemafle AnschluB- 30 
vorrichtung vorzugsweise zum dichten AnschlieBen an 
einen Endabschnitt eines Mehrschicht-Metall-Verbund- 
rohres bzw. zum dichten AnschlieBen an einen Endab- 
schnitt eines eine dunne Metall-Diffusions-Sperrlage 
aufweisenden Mehrschicht-Metall- Verbundrohres, 35 

Weitere Einzelheiten, Merkmaie und Vorteile erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines in 
der Zeichnung teilweise aufgeschnitten gezeichneten 
Ausfuhrungsbeispieles der erfindungsgemafien An- 
schluBvorrichtung. Es zeigen: 40 

Fig. 1 eine Ausbiidung der AnschluBvorrichtung al- 
lein, d. h. ohne zugehariges Rohr, im Originalzustand, 
und 

Fig. 2 die AnschluBvorrichtung gemaB Kg. 1 mit ei- 
nem Endabschnitt eines Rohres, das an die AnschluB- 45 
vorrichtung dicht angeschlossen und an der AnschluB- 
vorrichtung fixiert ist 

Fig. 1 zeigt eine AnschluBvorrichtung 10 mit einer 
StiltzhUlse 12, die einsttickig mit einem Verbindungsab- 
schnitt 14 und mit einem Kupplungselement 16 ausge- 50 
bildet ist. Die Stutzhulse 12 ist an ihrer AuBenmantelfla- 
che 18 mit zwei voneinander axial beabstandeten um- 
laufenden Rillen 20 sowie mit einer umlaufenden Sage- 
zahnung 22 ausgebildet Die Sagezahnung 22 ist vom 
stirnseitigen Endabschnitt 24 der Stutzhulse 12 zum 53 
Verbindungsabschnitt 14 hin profiliert. 

Der nut der Sttttzhulse 12 einsttickig verbundene Ver- 
bindungsabschnitt 14 ist mit einem zur Stutzhulse 12 
konzentrischen Kragen 26 ausgebildet, der zum Fixie- 
ren einer AuBenhiilse 28 dient. 60 

Die Stiitzhiilse 12, der Verbindungsabschnitt 14 und 
das Kupplungselement 16 bilden einen Fittingk6rper 30, 
an dem die AuBenhillse 28 durch Verpressung fixiert ist. 
Zu diesem Zweck sind der Kragen 26 des Verbindungs- 
abschnittes 14 und der entsprechende Endabschnitt 32 65 
der AuBenhiilse 28 abmessungsm&Big aneinander geeig- 
net angepaBt 

Die die Stutzhulse 12 koaxial umgebende AuBenhulse 



28 bildet eine VerpreBhiilse, deren zweiter Endabschnitt 
34 sich in der Nachbarschaft des stirnseitigen Endab- 
schnittes 24 der Sttttzhulse 12 befindet Zwischen der 
eine VerpreBhUlse bildenden AuBenhillse 28 und der 
Stiitzhtilse 12 ist ein Ringraum ausgebildet, der innensei- 
tig durch den Verbindungsabschnitt 14 des Fittingkor- 
pers 30 bzw. durch eine ringformige Grundflache 46 des 
Verbindungsabschnittes 14 begrenzt ist 

Das Kupplungselement 16 des Fittingkorpers 30 ist 
bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausf Uhrungsbei- 
spiel der AnschluBvorrichtung 10 mit einem AuBenge- 
windeabschnitt 38 ausgebildet, mit welchem die An- 
schluBvorrichtung 10 an einer geeigneten AnschluBar- 
matur dicht festschraubbar ist Selbstver'standlich kann 
das Kupplungselement 16 auch anders ausgebildet sein. 

Fig. 2 zeigt die AnschluBvorrichtung 10 gemaB Fig. 1 
mit einem Endabschnitt 40 eines Rohres 42, wobei der 
Endabschnitt 40 des Rohres 42 in den Ringraum 36 (sh. 
Fig. t) der AnschluBvorrichtung 10 eingesteckt ist, so 
daB die ringformige Stirnflache 44 des Rohres 42 an der 
Grundflache 46 des Verbindungsabschnittes 14 des Fit- 
tingkdrpers 30 anliegt AnschlieBend wird mit einem 
geeigneten (nicht gezeichneten) Verformwerkzeug, bei 
dem es sich um eine elektrisch betriebene VerpreBzan- 
ge handeln kann, gegen die AuBenhulse 28 gedriickt und 
die eine VerpreBhuIse bildende AuBenhulse 28 mit dem 
Endabschnitt 40 des Rohres 42 gegen die AuBenmantel- 
flache 18 der StUtzhiilse 12 gepreflt Das ist durch die 
Pf eile 48 in Fig, 2 angedeutet Aus dieser Figur sind auch 
die um die AnschluBvorrichtung 10 bzw. deren AuBen- 
hulse 28 umlaufenden Fixierabschnitte 50 in der unmit- 
telbaren Nachbarschaft der Pf eile 48 zu erkennen. 

Die dichte Verbindung des Endabschnitt.es 40 des ab- 
schnittweise gezeichneten Rohres 42 mit der AnschluB- 
vorrichtung 10 wird insbes. durch Ringdichtungen 52 
bewirkt, die in den umlaufenden Rillen 20 der Stutzhttlse 
12 angeordnet sind. 

In Fig. 2, in der gleiche Einzelheiten wie in Fig. 1 mit 
denselben Bezugsziff ern wie dort bezeichnet sind, ist ein 
Endabschnitt 40 eines Rohres 42 gezeichnet, das als 
Mehrschicht-Metall- Verbundrohr mit einer Kunststoff- 
innenlage 54, einer KunststoffauBenlage 56 und einer 
zwischen der Kunststoffinnenlage und der Kunststoff- 
auBenlage 56 vorgesehenen Metailzwischenschicht 58 
ausgebildet ist. Ein solches Mehrschicht-Metall-Ver- 
bundrohr 42 ist bspw. im Prospekt der Anmelderin "UN- 
IPIPE" offenbart. Die Metailzwischenschicht 58 eines 
derartigen Mehrschicht-MetaH-Verbundrohres 42 diem 
insbes. zur Ausbiidung einer Dtffusionssperre. 

Patentansprliche 

1. Zum AnschlieBen eines Endabschnittes (40) eines 
Rohres (42) vorgesehene AnschluBvorrichtung mit 
einer am Rohrendabschnitt (40) innen abdichtend 
anliegenden StUtzhiilse- (12) und mit einer diese 
konzentrisch umgebenden, am Rohrendabschnitt 
(40) auBen anliegenden AuBenhillse (28), die mit der 
Stutzhulse (12) mittels eines Verbindungsabschnit- 
tes (14) verbunden ist, und mit einem Kupplungs- 
element (16), das auf der von der Sttttz- und der 
AuBenhulse (12, 28) abgewandten Seite des Verbin- 
dungsabschnittes (14) vorgesehen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die AuBenhulse (28) aus einem 
plastisch verformbaren Material besteht und eine 
VerpreBhuIse bildend von auBerhalb der Vorrich- 
tung (10) mittels eines geeigneten Verformwerk- 
zeugs zuganglich und plastisch derart verformbar 
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ist, daB der Rohrcndabschnitt (40) entlang minde- 
stens eines Fixlerabschnittes (50) zwischen der Au- 
Ben- und der Sttitzhfllse (28, 12) abdichtend fixiert 
ist, und daB das Kupplungsel ment (16) vom Ver- 
bindungsabschnitt(14)einstUckigwegsteht 5 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die StUtzhttlse (12), der Verbindungs- 
abschnitt (14) und das Kupplungselement (16) einen 
einstUckigen FittingkSrper (30) bilden, und daB die 
AuBenhillse (28) aus einem vom Material des Fit- 10 
tingkdrpers (30) verschiedenen Material besteht 
und am Verbindungsabschnitt (14) des Fittingkdr- 
pers (30) fixiert ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die AuBenhtllse (28) mit dem Fitting- 15 
kflrper (30) verpreBt ist 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Fittingkflrper (30) aus po- 
renfrei vernickeltem, weichgeglOhtem Messing 
oder aus RotguB und daB die Auflenhillse (28) aus 20 
einem tief ziehf&higen, korrosionsfesten Material, 
vorzugsweise aus Edelstahl, besteht 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Stiitz- 
htilse (12) des FittingkSrpers (30) an ihrer AuBen- 23 
mantelflache (18) mindestens eine umlaufende Rille 
(20J zur Aufnahme einer Ringdichtung (52) auf- 
weist 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dafi die Sttitz- 30 
hQlse (12) des Fittingkflrpers (30) an ihrer AuBen- 
mantelflftche (18) mit einer umlaufenden Sfigezah- 
nung(22) ausgebildet ist 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB die Au- 35 
Benhtilse (28) eine an die Stutzhiilse (12) des Fitting- 
kdrpers (30) angepaBte axiale Abmessung aufweist 

8. Verwendung einer Vorrichtung nach einem der 
AnsprQche 1 bis 7 zum dichten AnschlieBen an ei- 
nen Endabschnitt (40) eines Mehrschicht-Metall- 40 
Verbundrohres (42). 

9. Verwendung einer Vorrichtung nach einem der 
AnsprQche 1 bis 7 zum dichten AnschlieBen an ei- 
nen Endabschnitt (40) eines eine dQnne Metall-Dif- 
fusionssperrlage (58) aufweisenden Mehrschicht- 45 
MetalUVcrbundrohres (42). 

Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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